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1. ХАРАКТЕРИСТИКА  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ВЫПУСКНИКОВ  И  ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ  ОСВОЕНИЯ ОСНОВНОЙ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

1.1. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ВЫПУСКНИКОВ

Область профессиональной деятельности выпускников:
-  электросварочные и газосварочные работы.
Объекты профессиональной деятельности выпускников:
-  технологические процессы сборки и электрогазосварки конструкций;
- сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления;
- детали, узлы и конструкции из различных материалов;
- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация.

1.2.  ТРЕБОВАНИЯ  К  РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ  ОСНОВНОЙ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ  ПРОГРАММЫ

В результате освоения основной профессиональной образовательной программы  обучающиеся должны овладеть следующими основными видами профессиональной деятельности (ВПД), общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями. 

Общие компетенции

	Код

	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3. 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).






Основные виды профессиональной деятельности и профессиональные компетенции

	Код
	Наименование видов профессиональной деятельности и профессиональных компетенций

	ВПД 1.
	Подготовительно – сварочные работы

	ПК 1.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2.
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3.
	  Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки.

	ВПД 2.
	Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов,чугунов во всех пространственных положениях.

	ПК 2.1.
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2.

	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.3.

	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. 

	ПК 2.4.

	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6.
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ВПД 3.
	Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

	ПК 3.1
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами.

	ПК 3.2
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

	ПК 3.3.
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 3.4.
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

	ПК 3.5.
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

	ПК 3.6.
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

	ВПД 4.
	Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	ПК 4.1
	Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК 4.2
	Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

	ПК 4.3.
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК 4.4.
	Выполнять горячую правку сложных конструкций.



 

2. ХАРАКТЕРИСТИКА ПОДГОТОВКИ ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ / ПРОФЕССИИ

2.1. Нормативные сроки освоения программы 

Нормативный срок освоения программы при очной  форме получения образования:
–  2 года 5 мес. (с получением среднего (полного) общего образования).

 2.2. Требования к поступающим:
 - на базе основного общего образования.  

2.3. Перечень возможных сочетаний профессий рабочих, должностей служащих по Общероссийскому классификатору профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов (ОК 016-94):

 Электрогазосварщик

3. РАБОЧИЙ УЧЕБНЫЙ ПЛАН  (ПРИЛАГАЕТСЯ)





























4.  ПЕРЕЧЕНЬ ПРОГРАММ  ДИСЦИПЛИН, ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ И ПРАКТИК

	Индекс дисциплины, профессионального модуля, практики по ФГОС
	Наименование циклов, разделов и программ
	Номер приложения, содержащего программу в ОПОП

	
	0.00 Общеобразовательный цикл

	

	ОДБ.01.
	Русский язык
	1

	ОДБ.02.
	Литература
	2

	ОДБ.03.
	Иностранный язык
	3

	ОДБ.04.
	История
	4

	ОДБ.05.
	Обществознание
	5

	ОДБ.08.
	Математика
	6

	ОДБ.10.
	Информатика и ИКТ 
	7

	ОДБ.12.
	Физическая культура
	8

	ОДБ.13.
	Основы безопасности жизнедеятельности
	9

	ОДБ.14.
	Кубановедение
	10

	ОДП.00
	Профильные общеобразовательные дисциплины
	

	ОДП.16.
	Физика
	11

	ОДП.19.
	Химия
	12

	ОДП.20.
	Биология
	13

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл

	

	ОП.01.
	Основы инженерной графики
	14

	ОП.02.
	Основы автоматизации производства
	15

	ОП.03.
	Основы электротехники
	16

	ОП.04.
	Основы материаловедения
	17

	ОП.05.
	Допуски и технические измерения
	18

	ОП.06.
	Основы экономики
	19

	ОП.05.
	Безопасность жизнедеятельности
	20

	П.00
	Профессиональный цикл

	

	ПМ.00
	Профессиональные модули

	

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы
	21 

	ПМ.02
	Сварка и резка детелей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	22

	ПМ.03
	Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	23

	ПМ.04
	Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	24

	ФК.00
	Физическая культура

	25

	УП.00

	Учебная практика (производственное обучение)
	26

	ПП.00

	Производственная практика
	27

	

	Промежуточная аттестация (КОСы)
	28

	

	Итоговая аттестация  
	29














































5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОСНОВНОЙ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

5.1. Контроль и оценка освоения основных видов профессиональной деятельности, профессиональных и общих компетенций:
Дифференцированные зачеты по окончанию изучения учебных дисциплин и МДК, экзамены (квалификационные) по модулям проводятся  в соответствии с положением о промежуточной аттестации. 
   
5.2. Требования к выпускным квалификационным работам:
 	Обязательные требования - соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая  квалификационная работа должна предусматривать сложность работы не ниже 2-го разряда по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС.

[bookmark: _GoBack]5.3. Организация итоговой государственной  аттестации выпускников:
Государственная (итоговая) аттестация проводится по завершению   курса по программе «Повар, кондитер» с присвоением квалификации. Государственная (итоговая) аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа), в соответствии с положением о ГИА, утверждённым директором ГБОУ НПО ПУ № 62 КК.





















 6. ОФОРМЛЕНИЕ ВАРИАТИВНОЙ ЧАСТИ ОПОП

  На основании рекомендаций работодателей ЗАО им. Т. Г. Шевченко, ОАО    « Кропоткинское » ,  ООО «Опытно-конструкторский завод объемных модулей №1», и решением методкомиссии преподавателей и мастеров производственного обучения профессии «Сварщик», считаем целесообразным использовать  часы вариативной части следующим образом:
· в ОП.04  «Основы материаловедения» добавить -1 час для обучения учащихся знаниям инструментальных сталей для правильного применения режущего и мерительного инструмента;
1. в МДК. 01.01 «Подготовка металла к сварке» добавить – 5 часов для обучения учащихся  знаниям гигиены труда, профилактики профзаболеваний и мер безопасности труда при выполнении работ по рекомендации работодателей   ОАО «ЭММ»
1. в МДК.01.02 «Технологические приемы сборки изделий под сварку» добавить –  6 часов для обучения учащихся  правильному применению станков и приспособлений заготовительных участков и цехов  по рекомендации работодателей   ОАО «ЭММ»
1. в МДК. 02.01. «Оборудование, техника и технология электросварки» добавить - 18   часов для обучения учащихся  знаниям  электрошлаковой и электроннолучевой сварки, неисправностей источников питания дуги и причин возникновения; схем электрических цепей электрооборудования сварочного поста; строение электрической дуги по рекомендации работодателей   ОАО ПМК-19  Краснодарстрой;
1. в МДК 02.02 «Технология газовой сварки» добавить - 14  часов для обучения учащихся  расширенным знаниям  по оборудованию сварочного поста для газосварки по рекомендации работодателей   ОАО ПМК-19  Краснодарстрой;
1. в МДК 02.03 «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» добавить – 18  часов для обучения учащихся  знаниям  механизации и автоматизации сборочно -  сварочных работ и методам предупреждения неисправностей оборудования по рекомендации работодателей   ЗАО им Т. Г. Шевченко, ОАО «Кропоткинское», 
1. в МДК 02.04 «Технология электродуговой сварки и резки металла» добавить – 20  часов для обучения учащихся  новым технологиям в сварочном производстве и нормированию труда и расхода материалов по рекомендации работодателей   ООО «Гарант»;
1. в МДК 02.05 «Технология производства сварных конструкций» добавить – 20 часов для обучения учащихся знаниями материалов и их применение для конструкций в соответствии с ГОСТ, знаниям металлургических процессов при сварке для качественного выполнения работ по рекомендации работодателей ОАО «Кропоткинское»;
1. в МДК 03.01 «Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление» добавить – 1 час для обучения учащихся нормам расхода материалов и нормирования труда при наплавке по рекомендации работодателей  ООО «Гарант»;
1. в МДК 03.02. «Технология дуговой наплавки деталей» добавить - 2 часа для обучения учащихся знаниям сборочных единиц в машиностроении более подверженных деформации по рекомендации работодателей ЗАО им. Т. Г. Шевченко 
1. в МДК 03.03 «Технология газовой наплавки» добавить – 2 часа для обучения учащихся применению новых технологий газовой наплавки по рекомендации работодателей ООО «Гарнт»;
1. в МДК 03.04 «Технология автоматического и механического наплавления» добавить – 1 час для обучения учащихся применению новых технологий автоматической и механической наплавки по рекомендации ООО «Гарант»;
1. на самостоятельную работу учащихся – 54 часа для более углубленного изучения тем программ.
	Индекс
	Наименование циклов (раздела),  требования к знаниям, умениям, практическому опыту
	Всего максимальной учебной нагрузки обучающегося, час.
	Обязательная учебная нагрузка, час.


	1
	2
	3
	4

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	
	1

	ОП.04
	В результате изучения вариативной части общепрофессионального цикла  «Основы материаловедения» обучающийся должен:
иметь практический опыт:
- применения режущих и мерительных инструментов
уметь:
- измерять и обрабатывать режущими инструментами кромки деталей;
знать:
- технологию  применения режущих и мерительных инструментов.

	
	1  

	П.00
	Профессиональный цикл
	162
	107

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	162
	107

	ПМ.01

	В результате изучения вариативной части профессионального модуля  «Подготовительно-сварочные работы» обучающийся должен:
иметь практический опыт:
- по правильному применению станков, оборудования и приспособлений;
уметь:
- правильно использовать в соответствии с требованиями станков, оборудования и приспособлений;
знать:
- гигиену труда, профилактику профзаболеваний  и меры безопасности труда на рабочем месте.

	18
	11

	МДК.01.01
	Подготовка металла к сварке
	10
	 6

	МДК 01.02
	Технологические приемы сборки изделий под сварку
	8
	5

	ПМ.02
	В результате изучения вариативной части профессионального модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях»  обучающийся должен:
иметь практический опыт:
- по правильному применению оборудования;
- по предупреждению возникновения неисправностей;
- по изменению силы тока и напряжения;
уметь: 
- правильно подобрать сварочные материалы и приспособления;
знать:
- нормы расхода материала;
-правильное применение оборудования;
-  способы предотвращения дефектов;
- причины возникновения деформаций и напряжений.
	126
	90

	МДК
02.01
	Оборудование, техника и технология электросварки
	25
	18

	МДК.02.02
	Технология газовой сварки
	25
	18

	МДК.02.03
	Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	25
	18

	МДК.02.04
	Технология электродуговой сварки и резки металла
	25
	18

	МДК.02.05
	Технология производства сварных конструкций
	26
	18

	ПМ. 03
	В результате изучения вариативной части профессионального модуля «Наплавка дефектов и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление»  обучающийся должен:
иметь практический опыт:
- применения новых технологий в сварочном производстве;
уметь: 
- применять новые технологии при выполнении работ;
знать:
- технологию новых видов наплавки и применяемых материалов.
	18
	6

	МДК.03.01
	Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	3
	1

	МДК.03.02
	Технология дуговой наплавки деталей

	3
	1

	МДК.03.03
	Технология газовой наплавки

	6
	2

	МДК.03.04
	Технология автоматического и механизированного наплавления
	6
	2




